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^ CE PROCEdI FABRtCATI0N D ' UN RACCORD A MONTER SUR UN TtlBE LISSE ET RACCORD OBTENU PAR 

Q>7) Ce procede consiste a positionner autour d'un noyaii *' 
de moulage (N), un organe die blocage fel qu'une griff e (2) 
dont les griffes (7) sont dirigees radialement vers Tinterieur 

t aptes a s'arc-bouter sur le tube (T), lorsque celui-ci est 
insere dans ledit raccord; la rondelle etant prevue pour. ' 
s'opposerau retraitdu tube (T) hors du raccord. 

L'ensemble ainsi constitue est place dans un moule de 
moulage par Injection (M) t et on proc6de 6 I'injection dans 
le moule (M) d'une matiere durcissable pour creer une en- 
veloppe surrnoutee (3; 3A; 3B; 3C) enrobant ledit organe 
de blocage (2), tout en y menageant uh espace pour au 
moins un joint d'6tancheit6 annulaire (1) destine a. faire 
6tancheit<§ sur la surface exterieure dudit tube. 

Application aux raccords pour tubes d'arrosage, vannes, 
obturateurs ou embouts destines & recevoir un tuyau sou- 
pie, etc. 
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La pr£sente invention est relative a un procede de 
. fabrication d'un raccord a monter sur un tube lisse par 
simple glissement et £l un raccord obtenu par ce procede. 

■ . lr Pour relier un tube rigide, en bout, a un autre element 
, 5 tubulaire,. comme: un autre tube, tel qu'un tube d'arrosage, 

un embout destine a recevoir-un tuyau souple, ou encore une 
vanne: ou: obturateur fixe, sans qu'il soit necessaire de 
deformer au prealable: l f extremite du tube, il est connu 
d' enfoncer r. .1 'extremite du tube dans 1 f alesage interieur 
10 d'une pi6ce tubulaire. 
t . . . La piece tubulaire peut etre raccordee directement ou 

indirectement, mais toujours de fagon §tanche, a l f autre 
element, et des. moyens d f etancheite, constitues par exemple 
d\un. joint torique;, -sont prevus entre la piece tubulaire et 
15 la surface exterieure du tube. 

Pour imniobiliser axialement la pi6ce tubulaire par 
rapport au tube, une methode peu couteuse consiste a prevoir 
une rondelle a griffes, en acier notamment, dont les griff es 
sont, -.dirigees- radialement vers 1' interieur et viennent 
,20 s'arc-houter sur,;la surf ace . externe du tube, alors que le 
_ : corps de ,1a : rondelle a griffes est maintenu axialement dans 
la piece tubulaire • 

.Dans un tel: Taccord, :le .- joint peut etre loge dans une 
cavite annulaire delimitee dans : la piece tubulaire en 
.25 debordant legerement de cette cavite pour f aire etanch6it6 
sur le tube.; ... : 

L 1 invention a pour but de proposer un procede de 
fabrication d'un raccord du type general indique ci-dessus, 
moyennant .des operation simples et peu cotiteuses, tout en 
30 garantissant/ un ;omaintieh satisfaisant dans la pi6ce 
tubulaire £ la fois du joint torique et de la rondelle £ 

■ r . ; griffes. 

LVinvention, a done pour objet un proc§d6 de fabrication 
d'un raccord d monter >sur un tube rigide lisse par simple 
35 glissement; caract^ris^r en ce qu'il consiste: 
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a positionner autour d'un. noyau de moulage, -au moins un 
organe de bloc.a.ge apte a s 1 arc-bout er. sur-: le tube, : lorsque 
qelui-ci est .insure dans : ledib raccord, * cet organe etant 
prevu pour s'opposer au ret rait du tube hors dux accord/ le 
5 diametre dudit npyau etant ^gal: au diametre, ex terieur du 
tube, sauf dans la zone ou :e^.t positionne ledit organe de 
blocage, oil ce diametre est l^gererrient iriferieur, ! 
, a placer l f ensemble ainsi constitue dans la cavite d'un 

moule de moulage par injection, et: i ..• \. 
10 a injecter dans le moule une ^matiere" durcissable pour 

creer une -enveloppe. surmoulee enrobant' ledit "organe, tout en 
y menageant un espace pour : uh joint d T etancheite annulaire 
destine a faire etancheite sur la surface exterieur^ dudit 
tube, , : . ? ., • ... ..... 

15 puis a demouler le raccord ^ermine apres' durcissement 

de cette matiere . . . 

Grace au . fait que le raccord est .fabrique par 
surmoulage en une seule operation, on pfeut reduire le cqut 
du raccord tout en obtenant un bon maintien du joint et de 
20 1'organe de blocage qui-seront pris idans . la. masse surmoulee 
apres 1' injection. 

L' invention a egalement' pour. ;ob jet un raccord obtenu 
par le procede que l'on vient de d§finir« 

D'autres caracteristiques et avantages de 1 1 invention 
25 apparaitront au cours de la description qui va suivre, 
donnee uniquement ;a titre d'exemple et faite en se referant 
aux dessins annexes sur: lesquels:.. r .. 

la figure 1 est une: vue sch^matique en coupe 
axiale d'un raccord selon l'invention, illustraht le proced6 
30 selon l'invention;. - - < - 

la figure 2 est une vue en perspective k grande 
: 6chelle d'une rondelle & ;qrif fes:,utilis£e comme organe de 
blocage dains le raccbrd selon la-figure 1; 

la figure 3 es t une, . vue en coupe, axiale d l un 
35 raccord selon l'invention, le tube lisse 6tant mis en place; 
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les figures 4 et 5 montrent deux variantes du 
raccord selon I 1 invention; 

les; figures 6 a 9 montrent quatre variantes 
possibles.-, du pro cede de fabrication du . raccord selon 
( 5 l f invention; :: u , 

. - , if" : , - la- figure i JLQ est une vue a grande echelle et .en 
j. , coupe ax i a 1 e du mode de realisation pratique de l 1 invention; 
et 

- , la figure 11 est une vue en coupe axiale d f une 
• 10 variante du raccord de la figure 10, mais a plus petite 
. \ echelle. .. , . : • - : ; . ; ..... :t . i# 

Sur la figure 1, on a illustre : une premiere variante 
. d' execution du procede suivant 1 ? invention. Un noyau de 
moulage N: presente une forme generale cylindrique centre sur 
15 un axe X-X et comporte deux parties Na et Nb de diametres 
differents. •, Le diametre ; interieur de la partie Na est 
. sensiblement egal : au ; .diametre exterieur du tube lisse 
destine a etre insere dans le raccord. Cette meme partie Na 
presente deux rainures , ra et . rb -situes dans deux plans 
20. radiaux a- une faible distance axiale .1 • une de I'autre.. 

Le ; noyau v coopere avec un moule M en deux parties Ma et 
Mb ayant un plan ■ de joint P oriente diametralement, ici 
perpendiculairement x au plan du dessin. Entre le noyau N et 
. : le moule ,M esft,; menage une .cavite annulaire de moulage C. 
25 : Le ; procede ~; cons is te tout d f abord , ci enfiler 

successivement sur la partie Na de grand diametre du noyau N 
un joint, d 1 etancheite annulaire 1, de preference torique, et 
un organe de blocage 2 places respectivement en coincidence 
avec les rainures, ;ra et rb du noyau v Ensuite, le. moule M est 
30 ferme et de la matiere plastique est inject^e dans sa cavite 
C. Apr&s durcissement de cette matidre, le moule M est 
ouvertet le noyau N retire de l'enveloppe 3 ainsi obtenue. 
A cet effet, le noyau ; doit §tre retractable 16g6rement/ 
selon des. techniqu s bierv. connues pour franchir les parties 
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du joint 1 et de l'organe de blocage 2 : qui sent en saillie 
dans I'alesage interieur de 1' enveloppe 3-w - 

On remarquera que le surmoulage permet simultanement de 
former un embout de raccordeiuent 4 comprenant dans cet 
exemple des crans 5 a section ; en dent de scie, permet tant de 
connecter au raccord un tuyau Couple (non represente) , par 
exemple. 

On notera -que la construction de moule M et du noyau N 
n'est pas limitative de 1' invention, toute construction 
connue des specialistes pouvant etre appliquee pour executor 
le precede de- surmoulage- propose : ■ 

La figure 2 montre" les details d f une rondelle a griffes 
que 1 1 on utilisera de preference : en tant qii 1 organe de 
blocage 2. Dans la suite de la description, on ne fera 
reference qu'aune telle rondeiie -a griffes; bien que, pour 
la mise en beuvre de I'inventibn, " tout autre organe de 
blocage susceptible de s • arc-boute^ : sur un -tube lisse puisse 
etre utilise. La rondelle a : griff es 2 comporte un ;anneau 6 
d f ou s'etehdent vers 1' interieur des grif fes • 7 ; espacees les 
unes des autres par des encoches 8f leS -bords arques 9 de 
ces griffes etaht -destines" a venir mordre dans la 7 surface 
exterieure du tube/ ■ lorsque celui-cr "fes-t" mis eh^ place dans 
le raccord. Cet ce 'rondelle est realisee 'eh une matiere 
relativement rigide telle : que " l'acier trempe ou 1'acier 
inoxydable. : * : 

La figure 3" represente le raccord selon 1' invention 
dans son etat termine-, un tube lisse T y etant insere par 
glissement contre uri epaulemerit ; interne- 'radial 10 menage 
dans 1 • enveloppe 3, 

La variahte de la figure- 4 differe de celle de la 
figure 3 par la forme de l'embout dei connexion. Ici, 
1* enveloppe 3 A comporte un embout 4 A' pourvu d 1 un filetage 11 
pour recevoir un v 6crdu de serrage 7 par exemple* 

La variante de la figure 5 comprend, quant a elle, une 
enveloppe 3B avec un embout de connexion 4B ayant une 
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rainure annulaire exterieure 12 capable de cooperer avec un 
' donnecteur a encliquetage rapide, bieri connu et frequemment 
utilise dans 1 1 equipement d'arrosage des jardins, par 
'fexemple . " '■ ' • ; P 

5- 1 Les trbis variarites que l ? on vient de decrire 
necessitent naturellement des noyaiix de moulage et des 
moules adaptes a la fdiirie des einveloppes 3, 3A- et 3B, outils 
que les specialistes : sauront fabriquer a la lumiere de la 
presente description. - 
iu - * ; -La figure 6 ■ represents un- autre mode de mise en oeuvre 
de l 1 invention qui consiste a ne monter sur un noyau NA que 
la rondelle ct griff es^ 2, le noyau comportant un organe 
annulaire 0 en saillie de la surface exterieure du noyau NA 
pendant 1 ' iinjectibn, mais escamotable a interieur de cette 
15 surface au moment du demoulage de I'enveloppe 3C. Celle-ci 
presente alors dahs : : sbri alesage une rainure 13 situee dans 
un plan radiaL par rapport a l'axe X-X. Cette rainure sert 
de logement pour le joint: 1 qui' y sera place apres demoulage 
et • ref roidissement de -1 -enveloppe 3C. 
20 La figure 7 illustre une autre caracteristique de 

1' invention bonsistant a comprimer le joint 1 pendant 
1 1 in j ec t ion Sins i , on peut -se : dispenser de prevoir la 
rainure fa (figure"' 1 $ , le retrait du: noyau de moulage N 
• : apres injection eit-aAt facilite. En effet, le joint, du fait 
25 de son elasticite, ne debordera de la surface interne de 
I'enveloppe 3 qu f apres ce retrait du noyau. On ameliore 
aihsi l'etancheite que le joint peut procurer sur le tube T 
une fois qu'il est' -ihsere dans le raccord. 

;i La pression axialeexercee sur le. joint 1 (indiquee par 
30 les f leches fl et f2 sur la figure 7) peut etre engendr6e 
par tout moyen appropri£. II est d'ailleurs avantageux de 
prevoir dans ce cas au moins une bague de pression 14 entre 
la rondelle ; S griff es- 2 et le joint 1/ .cette bague 6tant 
' plac6e sur le noyau N en* m&ne : temps que ces deux 616ments et 
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servant a proteger le joint 1 vis-a-vis de la rondelle 
pendant la compression. \ . r , : v ■ 

Les figures 8 et 9 montrent deux fagons alternatives 
avantageuses pour obtenir la r ,pre§sion axiale a. exercer sur 
le joint au moment de 1 ' injection^,. , - = -.. ... ... Vv: 

Ains.i, sur, la figure 8 -le^oint ;1 est place ^ntre deux 
bagues de pression 15 et 16 gud, .presentent chacune s,ur r l'une 
de leurs faces plusieurs tiges . axiales , de po^ssee, 17 
respectivement 18, reparties.r = regulierement ,,selon leur 
peripheries . Ces tiges xegoiy^t j: ,la; ppussee ; axia^e : (fleches 
fl et f2) par. exemple. des faces radiales du moule M mis en 
place pour 1 1 injection. • ... 

On notera que dans- la variante de, la figure 8, une 
troisieme bague de maintien 1.9 est enf ilee sur le noyau N 
..pour maintenir la rondelle a griffes 2 en position pendant 
.1 'injection. Selon une variants non representee au dessin, 
•cette bague de maintien 19 peut ecalement etre . pourvue de 
-tiges de poussee ax i ale en complement , ou a la place de 
:ced les pr.evues -s.ur-.da bague .16.; i - 

Par ailleurs, les bagues de... press ion 15 e t 1 6 ont ici 
un diametre exterieur egal au diametre exterieur de 
l'enveloppe 3 afin aussi bien de pepmettre un positionnement 
parfaitement centre du .noyau dans le ' moule M que de 
maintenir la -forme circulaire^ des . pieces, au. cours de 
1' injection.' Avantageusement;, .le* perimetre ,des bagues peut 
etre pourvu .de dents.; 20, entre lesguelles ; , de la matiere 
d' injection pourra se placer pendant 1 f injection, tout en 
garantissant unbon positionnement : cent re du noyau N dans le 
moule M et/ou une bonne circularise ,des bagues., En variante 
(non representee) , les anneaux, ,de. pression peuvent etre 
depourvus de dents, celles-ci ,6tant alors pr6vues . sur la 
paroi cylindrique du moule M en maintenant entre elles ces 
annaux dans une position centra : par rapport .a l'axe X-X. 

Conformement a la figure 9, la pression axiale peut 
6galement etre exercee d'une autre maniere sur l'empilement 
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du joint 1, de la rondelle a griffes 2 et des bagues ISA et 
16A, qui dans ce cas sont depourvues de tiges axiales. Des 
tiges 17A et T8A sdnt ici prevues en saillie sur les parois 
radiales du mbule M. 1 • 

5 1 Pour pouvoir engendrer la pression axiale fl, f2, 

celui^ci doit alors' etre congu pour presenter une longueur 
axiale de sa <5avite G- legerement inferieure a la longueur 
souhaitee de 1 -P enveloppe : 3 et pouvoir s'ouvrir selon un plan 
•■-'"^ qui est briente^radialement par rapport a I'axe X-X; 
10 ; La : figuire'10 -repiresehte par une vue en coupe axiale un 

mode de realisation' pratique du raccord selon 1' invention. 

"Dans Ce l cas> I'empilement prepare sur le noyau du moule 
(non repr6serit£s ici ) comporte des bagues de pression 15B et 
16B, le joirit 1/ ia rondelle a ' griffes 2 et une bague de 
15 - maintien 19B J' On : voit que les* bagues' de pression 15B et 16B 
sont congue - tie telle maniere- qu'elles puissent glisser 
axialemerit "- -i y tine' sur 1 1 autre de : maniere a delimiter une 
rainure arinulaire 21 dont le volume peut etre reduit par la 
pression axiale avaht que 1' injection n^ait lieu ou, en 
20 ' variante, ' par la ^eiile pression d' injection sur les bagues. 
On voit egalement que : la bague de pression 16B et la bague 
de maintien T9B Sont- pourvues de dents axiales 20 assurant 
leur centrage et/6u leur circularite. 

1 Enfin, T'envelbppe 3 est -pburvue ut; plvlvlvu^^ ci'au 
25 moins* uri bburrelet 1 annulaire 22 (deux bourrelets sont 
represents) qui peuvent etre venus de. moulage avec 
1 1 enveloppe 3 afin de marquer l'endroit ou se trouve la 
"rondelle a f grif fes 2 une fois le raccdrd termine. En effet, 
lorsque le tube T est <glisse dans le raccord termine/ il 
30 n'est plus possible de I 1 en retirer. Cependant si pour une 
raison quelconque Fa desolidarisation du raccord et du tube 
est necessaire, on pourra, par sciage £ l'endroit de la 
rondelle 2 entre les bourrelets 22, atteindre celle-ci, et 
annuler ainsi son effet d'arc-boutement sur le tube T. 
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La figure /II represente une yariante du raccord, de la 
figure 10 dans laquelle ■ celuiTpi./C.pmpprte-^un second, joint 
23, de preference de forme toriqu^^ et mis- f en, place ; de la 
memo f agon que le - joint L au^ cours :/ de : La fabrication . du 
raccord. Dans ce cas, une- trois>eme : bague :-de: pression 24 
delimite avec la bague . de . pression* 19B, une seconde, cavite 
annulaire 25, dans laquelle ,ie, a 3^int , torique 23 peut etre 
comprime avant que 1' injection : jt\ ait , lieu v Ce second joint 
23 est avantageux en ce s?ns--^/il • pemet yde.., protfeger la 
rondelle a griff es 2 co^tre.^rla ; . ^corrosion .due a des 
infiltration? pouyant survenir a- 1 ' interface entre le tube T 
et le raccord. De cette maniere, la .rondelle a griffes peut 
avantageusement etre realisee- ,en acier trempe. 

On notera par ailleurs sur la, figure ,11 que la pression 
axiale necessaire pour coit\p.rimer : le.. ou , les joints peut 
egal.ement etre appliquee moyennant:, un < .epaulement radial de 
I'une ou des deux pieces du noyau de ,-moulage, epaulement qui 
coopere avec un : epaulement antagpniste ,annulaire r interieur 
prevu sur la ; ou les bague.s de .pression ♦ Sur la . figure 11/ 
une telle eventualite est illustree par,,!' epaulement radial 
25 que 1 Von ape r go it sur la bague de pression 15B. En 
1' occurrence, un tel epaulement pourrait^ ,egalement etre 
prevu sur la bague 24, la pression axiale poyvant alors etre 
exercee uniquement . par , le ; noyau, de moulage pendant 
1* injection. 

L 1 invention n\est limited; ni. aux modes de mise en 
oeuvre du procede, ni aux modes de realisation du raccord 
tels que decrits ci-dessus . Enparticulier, ; il ^st possible 
de prevoir, plus d 1 une rondelle a griffes et/ou plus d'un 
joint d'6tancheite dans un meme. raccord.. 
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REVENDI CAT I ONS 

.... 1.- Precede de fabrication d'un raccord a monter sur 
un tube rigide. lisse. (T) par sample glissement, caracterise 
en rce gu'^l consiste: ,. , - 

5 a positionner a.u,tour d'un noyau de moulage (N; NA) , au 

. : ..moins un organe de bloc^ge . (2) apte a s'arc-bouter sur le 
tube (T) , . lorsque .jqelui^ci. est insere dans ledit raccord; 
cet organe (2.) et^nt prevu pour s'opposer au retrait du tube 
(T) hors du raccord, le diametre dudit noyau (N; NA) etant 
10 ,,egal au.diametre exterieur du tube (T) , sauf dans la zone ou 
est positionnee l f OTgane.de blocage (2), ou ce diametre est 
legerement infer ieur, 
, : . a placer l 1 ensemble ainsi constitue, dans la cavite (C) 

d'un moule de moulage par injection (M) , et 
15 a injecter dans le moule (M) une matiere durcissable 

pour creer.une enveloppe surmoulee (3; 3A; 3B; 3C) enrobant 
ledit organe de blocage, (2) , tout en y menageant un espace 
-pour un joint d'etangheite annulaire (1, 23) destine a faire 
etancheite sur la surface exterieure dudit tube, 
20 puis ..a ,,demouler le raccord termine apres durcissement 

: de cette matiere. , 

2. -< Procede suivant la, revendication 1, caracterise 
en ce que ledit organe de blocage. (2) est une rondelle a 

. griffes ayant- .des, griffes (7) dirigees. radialement vers 
25 L f inter ieur • 

3. - Procede suivant 1 f une quelconque des revendications 
1 ot 2 r caracterise en ce que. ledit espace (13) destine a 

^loger le joint torique . (1) est cree.au cours de I'operation 
,de aurmoulage en a^joignant audit noyau (NA) un anneau (0) a 
30 peu pr6s de la dimension du joint et qui est retractable 
• pendant l* operation : ,de d^moulage, et en ce qu'il consiste 
egalement. & monter le joint (1) dans le logement apres 
l'op6ration de d£moulage. 

.4.--. Proc6d£ suivant 1 1 une quelconque des revendications 
35 1 e E t : 2, caract£ris6 - en ce qu'il consiste, au cours de 
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1 'operation de positionnement, £ placer egalement autour 
dudit noyau (N) , "au moins un~ joint d f 6tancheite : annulaire 
(1, 23), dans une position adjacente audit otgane de birtcaae 
(2), puis a proceder au surmoulage. ^ : 

5. - Procede suivant la ' Wveftdication A, 'cata : ct§rise 
en ce qu'il consiste egalement/ -all colirs de 1' operation de 
surmoulage, a exercer une pressabri axiale (fl/ f2) sur ledit 
joint (1, 23) pour le comprimer-; " 

6. - Precede suivant la ' xeveridib'atioh 5; catacterise 
en ce qu'il consiste SgalemeritV'ali cobrs de l 1 operation de 
positionnement, a placer autour dudit- noyau (N) au moins un 
anneau de pression (15, 16; l"5Av :: 16A'; 15B, 16B; 19, 19B;24) 
contigu audit joint (1, 23V pour tifansmettre ladite pression 
axiale (f 1, f2) . " 

7. - Procede suivant la -revendicat ion- "6, caracterise 
en ce que ladite pression axiale ff 1 , f2) est exercee au 
moyen de tiges axiales [ll , 18)' solidair^s du ou des anneaux 
de pression (i5, 16, 19) . ' ir ' : ' >: . \ 

8. - Procede suivant l'une queicbnqhe des revendications 
5 et 6, caracterise en ce que ladite 7 -pr^sibh axiale (fl, 
f2) est exercee au moyen ; de : ti^s s axaal L es (17A, 17B) faisant 
partie dudit moule r (M) . ; : - - 1 

9. - Procede suivant - e la revendicatioh 6, caracterise 
en ce qu'au moins l'un desdits anneaux de pression (15B) 
comprend un epaulemeht radial annulaire interne (25) contre 
lequel peut venir s'appuyer ledit noyau de moulage (N) au 
cours de l'operatiori d 9 inject"ibn : far ~ 1' intermediaire d'un 
epaulement compi<ementaire affri° : ci ^exercer ladite pression 
axiale* • ' -• :! ' - 

10. - Procede suivant 1 1 une 1 quel cohqlie des revendications 
prec6dentes, caract6ris6 en ce que 1' operation de surmoulage 
comprend la formation simulta'rtiSre d r un embout de- raccordement 
(4; 4A; 4B) venu de moulage et destine k assurer la 
connexion duraccbrd avec urie c&naMsation ou analogue. ^ 
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11*- Procede suivant I'une quelconque des revendi'cations 
6 a. 9, caracterise en ce qu'au raoins I'un desdits anneaux de 
pression est. utilise pour centrer dans le moule, ledit noyau 
(N; NA) ainsi que le-ou les -elements qui y sont enfiles et 
5 pour- maintenir-lar forme circulaire de ces 616ments. 
. '12;- Procede 1 suivant la revendication 11, caracterise 

i en ce que le ou< les annaux de pression servant au centrage 
...comportent i ' sa : : f (leur) peripherie des dents (20) entre 
lesqvielles ladite> matiere plastique peut s'inserer au cours 
1:0 de .1? injection : 

- 13> Procede suivant la revendication 11, caracterise 

en ce que sur la paroi cylindrique de la cavite (C) du moule 
(M): spnt prevues des dents axiales maintenant entre elles le 
ou lesdits anneaux de pression et entre lesquelles ladite 

15 matiere plastique peut s'inserer au cours de l'injection. 

14. - Procede suivant l f une quelconque des 
revendi cat ions precedent es, character isee en ce qu'au moins 
un repere annulaire - (22) est venu de moulage avec ladite 
enveloppe (3/ ...3A; 3B; v 3C) au droit de la- position dudit organe 

: 20 de blocage (2) ... 

15. - Radcord : a monter de fagon etanche sur un tube 
rigide ^lisse <T) ; < caracterise en ce qu'il comprend un 
manchon tubulaire (3; 3A; 3B; 3C) . realise en une matiere 
plastique et, enchSss;es dans ce manchon pendant son moulage, 

25 d f une part au moihs un organe de blocage (2) apte a s'arc- 
bouter sur la surface exterieure de tube (T) , lorsque celui- 
ci est insere dans le raccord, ;et d'autre part au moins un 
• joint d'etaneheite 1 annulaire [l r 23) contigu audit organe de 
-blocage, celui-ci et ledit joint d£bordant l£g£rement dans 

30 l'alSsage interne dudit manchon. 

16. - Raccord suivant la revendication 15, caracterise 
en ce que ledit organe de blocage (2) est une rondelle & 
griffes (7) dont les griffes s'6tendant 16g6rement dans 
ledit al^sage. 
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17. - Raccord suivant l'une quelconque des revendications 
15 et 16, caracterise en ce que; ledit. joint (1, .23) est a 
l'etat comprint ; dans ledit manchon:. 

18. - Raccord.:. suivant V une ^uelconque : des revendications 
15 et 16, caracterise en ce que ledit „j©int (1, 23) est 
contigu a<au moins un anneau : 4e -pressicm < ; (jl5, .16; 15A, 16A; 
15B, 16B; 19, 19B; 24) pour iiii , transmettre une pression 
axiale au cours de l 1 injectiorr de;: 'ladite matiere plastique. 

19. - Raccord suivant la revendication 18,- caracterise 
en ce que ledit: anneau. de . pression (15, ; 16; ISA, 16A; 15B, 
16B; 24) , comport ej a ; sa . peripheric; des dents (20) pour 
garantir le cen&rage ,.a.u cours de ladite operation de 
surmoulage et/ou:la circular He dudit anneau.. . . 

20. - Raccord suivant- lkine quelconque: des revendications 
18 et 19, caracterise en -ge-que ledit • .anneau ' de pression 
presente des tiges axiales (17v: 18 7 ; i9) pour la transmission 
de la pression lors de. la compress ion:, du joint "(1) . 

21. - Raccord suivant l.'.une^ quelconque des revendications 
18 et 19, caracterise en ce que ledit. anneau de pression 
presente un epaujement :annulaire radial . interne\ (25) pour la 
transmission de la pression .loss, d§ la compression ...du joint 

(1, 23) . :~ : A- :Si ' < \ * . ^ 

22,,- Raccord suivant *l!une- : -quelconque des revendications 
15 a 21,. caracterise en ce qu'au moins -un bourrelet 
ar.r.ulaire, (22) est prevu- autour dudit manchon (3) au droit 
dudit organe de - blocage.;(2) . ; ^-n; 

. 23.- Raccord suivant 1-' une 'quelconque. des revendications 
15 a 22, caracterise en ce qu l un embout de connexion, (4) est 
venu de moulage avec ledit manchon (3) \< pour ; assurer la 
communication avec ledit . : tube (>T;k. 
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